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湖北供应高频焊管设备

发布日期: 2025-09-24

苏州天原设备科技有限公司是专业制造直缝高频焊管成型机的的供应商TY20高频焊管机组设
备生产线设计用于生产外径为10~25mm，厚度为。同时适用于生产高质量的方管、矩形管以及其
他一些电扶梯用非标准的型材产品。设备结构：1.双头开卷机2.剪切对焊机3.立式料箱4.成型机
组5.高频焊接6.焊缝去毛刺7.水冷却系统8．定径机组9.土耳其头（校直装置）10.电脑飞锯机11.
下料台技术参数：1）管件外径：Φ10mm~Φ25mm2）管件壁厚：3）生产速度：0~100m/min4）
主电机：45KW一台5）高频：100KW高频焊用于碳钢焊管生产已经有40多年的历史。高频焊接具有
较大的电源功率，对不同材质、口径和壁厚的钢管都能达到较高的焊接速度苏州天原设备科技有
限公司TY76焊管设备可生产管径32~89mm厚度1.2~4.0mm的钢管。湖北供应高频焊管设备

苏州天原设备科技有限公司主要从事高频焊管设备以及相关辅助设备的设计和生产制造，高
频焊管机组生产工艺流程主要取决于产品品种，高频焊管机组从原料到成品需要经过一系列工序，
完成这些工艺过程需要相应的各种机械设备和焊接、电气控制、检测装置，这些设备和装置按照
不同的工艺流程要求有多种合理布置。高频焊管机组又叫高频感应加热,高频焊是利
用10~500KHz高频电流流经金属连接面产生电阻热并施加（或不施加）压力达到金属结合的一种
焊接方法。其特点是：焊接速度大,焊接热影响区小,焊接对工件可以不清理,可焊薄壁管,可焊金
属管。高频螺旋焊管典型流程：纵剪―开卷―带钢矫平―头尾剪切―带钢对焊―活套储料―成
型―焊接―取消毛刺―定径―探伤―飞切―初检―钢管矫直―管段加工―水压试验―探伤检测―
打印和涂层―成品。湖北供应高频焊管设备TY32焊管设备可生产12.7~38.1*0.6~1.8mm钢管，
苏州天原设备科技有限公司，专业厂家。

高频焊管设备的典型工艺流程:原料一开卷一-剪切焊接-活套一校平--成型一焊接刮疤一-冷
却--精整一测速一矫直一切管，落料一成品高频焊管是用流经工件连续接触面的高频电流所产生
的电阻热加热并在施加顶锻力的情况下，使工件金属间实现相互接连的一类焊接方法。它类似于
普通电阻焊，但存在着许多重要的差别。高频焊用于碳钢焊管生产已经有40多年的历史。高频焊
接具有较大的电源功率，对不同材质、口径和壁厚的钢管都能达到较高的焊接速度(比氩弧焊的比
较高焊接速度高出10倍以上)。苏州天原设备科技有限公司是专业生产制造高频焊管机组的高新技
术企业。TY32高频焊管机组设备生产线设计用于生产外径为12.7~38mm，厚度为0.6~1.8mm的焊
管。同时适用于生产高质量的方管、矩形管以及其他一些电扶梯用非标准的型材产品。设备结构：
1.双头开卷机2.剪切对焊机3.立式料箱4.成型机组5.高频焊接6.焊缝去毛刺7.水冷却系统8．定径
机组9.土耳其头。
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  苏州天原设备自动换轧辊高频焊管成型设备特点：1、在很短的时间内完成成型辊的调整，减
少替换生产品种的时间，从而提高了效率，降低了生产成本；2、因为该设备在换品种的时候轧辊
不需要做任何替换，采用一套组合式模具，生产不同规格的产品时，只需调整，轧辊节省率90%以
上，从而减少了轧辊的成本；3、因为该机组完全自动调整，降低了人力成本，减少了人工的劳动
强度，改善了工人的工作环境；4、该设备操作简单，只需要知道生产的产品的大小壁厚，就会做
出自动调整，从而减少高技术人才。5、由于采用了自动调整，减少了工具的投入及换辊时对设备
的损伤，提高了设备的使用寿命。6、由于采用了组合式轧辊结构，轧辊与带钢原来的线接触改为
现点的点接触，减少了轧辊的磨损，提高了轧辊的使用寿命TY32高频焊管设备可生产管
径12.7~38.1mm，厚度0.6~1.8的焊管，生产速度100m/min.

带动行业厂家转变经营理念。制管机管道断裂在冬季比较常见，尽量不要使用防冻液，经常
使用防冻液会造成启动困难现象。以独特的外观设计，多功能液压成型，人性化的界面操作，引
人注目。制管设备是一种新型的环保建材设备，其特点是能源消耗较低，有利于保护环境、更进
一步节约资源、创建友好型社会、能够成为促进现代化建设的目标之一，降低其生产成本，提高
生成效率，是真正的现代化设备。制管机备行业面临各种新的挑战，国际市场竞争更加激烈。我
们应瞄准世界先进水平，不断开发研制新产品，带动国内同行业技术水平的普遍提高，只有这样
才能淘汰低档、劣质产品，净化市场，带动行业厂家转变经营理念。镀锌钢管相关压力的计算方
法锌带钢管是一种比较重要的钢材类型，在很多的时候是要进行相关的设计和分析的，镀锌带钢
管的一个比较重要的特点就是承受的压力是比较大的，有着比较稳定的特征和相关的性能优势。
降低成本提高0效率是每一个生产厂家很求的增加利润的关键途径。通过这一途径才能够真正增加
本企业上产产品的竞争力。苏州天原设备科技有限公司TY89焊管设备可生产管径35~102mm厚
度1.2~4.0mm的钢管。湖北供应高频焊管设备

高频直缝焊管设备苏州天原设备专业。湖北供应高频焊管设备

苏州天原设备科技有限公司位于江苏省苏州市吴江区，是专业从事焊管机组生产线技术研发、焊
管成套设备生产加工制造和销售于一体的企业。焊管设备类产品有：高频直缝焊管生产线、焊管
设备、焊管机组、方管设备、圆管设备、冷弯型钢设备、镀锌方矩管生产线、焊管辅助设备等一
系列整线生产线，16--219所有机组及相关配套设备。为客户提供整套定制的设备和工艺的解决方
案。产品从设计、生产、安装、调试等各环节层层把关，确保为用户打造精良产品，保证客户利
益。技术人员会根据要求进行产品性能技术分析，为客户提供性能合理，生产效率高的设备，同
时对客户厂区的基础建设、安装布局及调试至生产线正常运行，提供全程技术支持和后续的售后
服务。
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